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GWANACJA
WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI
MIKSER REZCNE

URUCHAMIANIE URZADZENIA

® Porady elektryczne

URUCHAMIANIE
¢ Uruchamianie
* Uruchamianie w trybie ciagtem
¢ Uruchamianie w trybie regulacji obrotow

WYSOKOSC USTAWIENIA
* Funkcja noza
* Funkcja trzepaczki

MONTAZ/DEMONTAZ
® Funkcja noza
® Funkcja trzepaczki

UZYTKOWANIE | WYROBY
MOCOWANIE DO POJEMNIKA

e Zamocowanie regolowane
¢ Uniwersalne mocowanie do pojemnika

HIGIENA

SPIS TRESCI

CZYSZCZENIE
e Zespot silnikowy
® Podstawa i dzwon
* N6z
® Obudowa trzepaczki
® Trzepaczka

KONSERWACJA
* N6z
® Trzepaczka
e Uszczelka podstawy
¢ PierSien uszczelniajgcy

DANE TECHNICZNE
e Waga
e Wymiary
* Wysokos¢ ustawienia
® Poziom hatasu
® Dane elektryczne

BEZPIECZENSTWO

PROCEDURA KONTROLNA W
PRZYPADKU ZATRZYMANIA
PRACY URZADZENIA

NORMY
DANE TECHNICZNE

® Schematy elektryczne i okablowania

® Widoki szczegétowe
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OGRANICZONA GWARANCJA ROBOT-COUPE s.N.c.

Urzadzenie robot-coupe posiada
jednoroczng gwarancje od daty
zakupu: gwarancja ta dotyczy
wytacznie kupca poczatkowego,
tzn. dystrybutora lub importera.
W przypadku nabycia urzadzenia
robot-coupe u dystrybutora, pod-
stawowa gwarancja jest gwaran-
cja dystrybutora (w tym przypad-
ku, nalezy sprawdzi¢ z dystrybu-
torem tres¢ i warunki tej gwa-
rancji).

Gwarancja ROBOT-COUPE nie
zastepuje gwaranciji dystrybutora,
ale w przypadku brakéw w gwa-
rancji dystrybutora, bedzie ona
ewentualnie stosowana z pew-
nymi zastrzezeniami w zaleznosci
od rynku.

Gwarancja robot-coupe s.n.c. jest
ograniczona do usterek dotycza-
cych materiatu i/lub montazu.

GWARANCJA ROBOT-COUPE
s.N.c. NIE OBEJMUJE
NASTEPUJACYCH PUNKTOW:

1 - wszelkie zniszczenie sprzetu spowodo-
wane niepoprawnym lub niewtasciwym uzytko-
waniem, upadkiem sprzetu, lub wszelkie
zniszczenie tego samego rodzaju spowodowa-
ne lub wynikajgce ze ztego zastosowania ins-
trukcji (Zle wykonany montaz, btad funkcjono-
wania, nieodpowiednie mycie i/lub konserwacja,
niewtasciwe umieszczenie, itp.).

2 - Robocizna dotyczaca ostrzenia i/lub czesci
stuzgcych do wymiany réznych elementéw
sktadowych noza, ostrzy stepionych, uszkodzo-
nych lub zniszczonych po pewnym czasie
normalnego lub nadmiernego uzytkowania.

3 - Czesci i/lub robocizna dotyczgca wymiany
lub naprawy ostrzy, nozy, powierzchni, zamo-
cowan lub tez akcesoriéw poplamionych,
zarysowanych, uszkodzonych, wygietych lub
odbarwionych.

4 - Wszelka modyfikacja, dodatki lub naprawa
dokonana przez osoby nieprofesjonalne lub
przez osoby trzecie nieupowaznione przez
przedsigbiorstwo.

S5 - Transport maszyny do serwisu posprze-
daznego.

6 - Koszty robocizny dotyczgcej instalowania
lub testowania wymienionych samowolnie
nowych czeéci lub akcesoridow (np. pojemniki,
tarcze, ostrza, zamocowania).

7 - Koszty zwigzane ze zmiang kierunku
obrotu tréjfazowych silnikdw elektrycznych
(odpowiedzialno$¢ ponosi instalator).

8 - Szkody spowodowane podczas
transportu. Odpowiedzialno$¢ za widoczne lub
ukryte wady ponosi przewoznik. Klient jest
zobowigzany zawiadomi¢ o tym przewoznika i
nadawce natychmiast po dostawie towaru lub
po wykryciu defektu w przypadku wady
ukrytej. )

NALEZY ZACHOWAA WSZELKIE ORYGI-
NALNE KARTONY | OPAKOWANIA, ktére be-
da przydatne podczas inspekcji przewoznika.

Gwarancja robot-coupe s.n.c. jest ograniczona
do wymiany uszkodzonych cze$ci lub
urzadzen: firma ROBOT-COUPE s.N.c. oraz
jej wszystkie filie lub spétki przytaczone,
dystrybutorzy, agenci, zarzadcy, pracownicy
lub ubezpieczyciele nie mogg ponosié
odpowiedzialnosci za szkody, straty lub
wydatki posrednie zwigzane ze sprzetem lub z
niemozliwoscig jego uzytkowania.




WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI

A UWAGA

PRZECHOWAA NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSHUGI

wszystkim uzytkownikom sprzetu.

UWAGA: W celu ograniczenia liczby wypadkéw (porazenie pradem elektrycznym, rany, itd.) oraz w celu zmniejszenia
strat materialnych zwigzanych z niepoprawnym uzyciem urzadzen, nalezy si¢ doktadnie zapoznaé z ponizszymi
instrukcjami i bezwzglednie ich przestrzegac¢. Zapoznanie si¢ z ponizszg instrukcjg obstugi pozwoli na lepsze
poznanie sprzetu i poprawne uzytkowanie maszyny. Nalezy przeczytaé¢ ja w catosci i przekaza¢ do przeczytania

WYPAKOWANIE

e UWAZAC na narzedzia tngce: ostrza, tarcze, itp

INSTALOWANIE

e Zaleca sie umiesci¢ sprzet na idealnie stabilnej
podstawie.

PRZYLACZANIE DO SIECI

e Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy rodzaj pradu
instalacji elektrycznej odpowiada rodzajowi
wskazanemu na ptytce sygnalizacyjnej zespotu
silnikowego i czy instalacja ta wytrzymuje
wskazang ilos¢ amperdw.

¢ Nigdy nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do
pojemnikow roboczych.

MANIPULOWANIE

* Nalezy zawsze uwaznie manipulowac tarczami
lub ostrzami, gdyz sg to narzedzia tngce.

FAZY MONTAZU

® Dokfadnie przestrzega¢ réznych faz montazu
(patrz strona 128) i upewnié sie, ze wszystkie
akcesoria sg poprawnie ustawione.

UZYTKOWANIE

* Nigdy nie probowaé usuwaé systeméw bez-
pieczenstwa.

¢ Nigdy nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do
pojemnikéw roboczych.

¢ Nigdy nie uruchamiaé pustego urzgdzenia (nie
zanurzonego w sktadnikach).

® Przed demontazem ramienia, dzwonu lub
trzepaczek, nalezy sprawdzi¢ czy urzadzenie jest
wytgczone.

* Wskazane jest lekko przechyli¢ urzgdzenie,
aby upewni¢ sie czy dzwon nie jest w kontakcie z
dnem naczynia.

A UWAGA

Procedura obowigzujaca w przypadku
zanurzenia miksera w trakcie uzycia.

1) Nie dotykaé miksera, naczynia, ani
plaszczyzny roboczej.

2) Wytaczyé przewdd zasilania miksera z
gniazdka.

3) Wyjaé mikser z wyrabianego produktu.

4) Przechyli¢ mikser w taki sposob, aby
usungc jak najwieksza ilosé ptynu.

5) Nie uruchamiaé ponownie miksera,
gdyz nadal istnieje ryzyko wystapienia
wsitrzgsu elektrycznego.

6) W celu oczyszczenia i wysuszenia czesci
elektrycznych, nalezy koniecznie przeka-
zac¢ mikser do autoryzowanego serwisu
posprzedaznego.

CZYSZCZENIE

® Przed przystgpieniem do czyszczenia, nalezy
przez ostroznos¢ wytgczy¢ urzgdzenie z sieci.

e Czy$cic regularnie urzgdzenie i akcesoria po
zakonczeniu cyklu pracy.

¢ Nie wktada¢ zespotu silnikowego do wody.

® Do czyszczenia cze$ci aluminiowych, nalezy uzy-
wacé specjalnych srodkéw myjgcych do aluminium.

® Do czyszczenia czesci z tworzywa sztucznego nie
nalezy uzywac zbyt alkalicznych detergentow (ze
zbyt silnym stezeniem sody lub amoniaku).

¢ Firma Robot-Coupe nie moze w zadnym wypadku
odpowiadac za naruszenie przez uzytkownika
podstawowych zasad czyszczenia i higieny.

KONSERWACJA

® Przed jakgkolwiek naprawg czesci elektrycznych,
nalezy bezwzglednie wytgczy¢ urzadzenie z sieci.

® Sprawdzac regularnie stan uszczelek lub piersci-
eni oraz poprawne funkcjonowanie zabezpieczen.

® Konserwacja i sprawdzian akcesoriéw powinny
byé wykonywane bardzo starannie, gdyz przygoto-
wywane wyroby zawierajg $rodki korozyjne (kwas
cytrynowy, itp.).

* Nie uzywac¢ urzadzenia, jezeli przewod zasilania
lub wtyczka sg uszkodzone, jezeli urzgdzenie nie
funkcjonuje poprawnie lub zostato w jakikolwiek
sposdb uszkodzone.

* W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek anomalii,
nalezy koniecznie zgtosi¢ sie do Serwisu Na-
prawczego.
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MIKSER RECZNE

Cechy charakterystyczne opracowanej przez
Robot-Coupe gamy mikseréw recznych sa
podane ponizej.

Modele r:g;)llj?:cqjq L Dlugos¢ | g Diugos¢ | Pojem-
obrotow podstawy trzepaczki| no&c, |
MP 350 350 mm 50
MP 350 V.V. . 350 mm 50
MP 450 450 mm 100
MP 450 V.V. . 450 mm 100
MP 550 550 mm 200
MP 600 600 mm 300
MP 350 Combi . 350 mm 280 mm 50
MP 450 Combi ) 450 mm 280 mm 100
MP 450 FW . 280 mm

Funkcja mikser (n6z) pozwala na tatwe przyrzad-
zanie zup, zup miksowanych, puree z jarzyn lub
kleikdw. Funkcja trzepaczki doskonale nadaje sie
do przyrzgdzania ciasta nalesnikowego, majonezu,
piany z biatek, musu czekoladowego, $mietany,
bitej Smietany, biatych serdw, itd.

Trzepaczka jest wyposazona w metalowg obu-
dowe trzepaczki, ktéra jest jeszcze bardziej
wytrzymata podczas przygotowywania ciasta
nale$nikowego, puree z ziemniakdw, itp.

Funkcja zmiennej predkosci pozwala na dosto-
sowanie predkosci do przygotowywanej potrawy
i uruchomienie urzgdzenia przy matej predkosci
w celu unikniecia odpryskow.

Kazde urzadzenie jest dostarczane z mocowa-
niem $ciennym w celu jego tatwiejszego prze-
chowywania.

Prosta budowa tego urzadzenia pozwala na btyska-
wiczne zamontowanie i wymontowanie wszelkich
czescy wymagajacych czestych manipulacji w celu
ich konserwaciji lub czyszczenia.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne
informacje pozwalajace uzytkownikowi uzyskac
jak najwieksze korzysci z dokonanego zakupu.

Zalecamy zapozna¢ si¢ uwaznie z instrukcja
przed uzyciem urzadzenia.

Funkcja noza

Dzieki silnikowi o duzej mocy, urzadzenia te
umozliwiajg przerdb od 50 do 300 litrow w
zaleznosci od modelu oraz zapewniajg szyb-
kie wykonanie i doskonatg jako$s¢é wyrobu
gotowego.

Funkcja trzepaczki

Przy uzyciu funkcji trzepaczki, 3 modele umoz-
liwiajg przeréb nastepujacych ilosci:

- od 2 do 50 biatek,

- od 1 do 60 kg kg puree.

URUCHAMIANIE
URZADZENIA

e PORADY ELEKTRYCZNE

To urzadzenie Il kategorii (podwdjna izolacja)
jest zasilane za pomocg jednofazowego pradu
zmiennego i nie wymaga uziemienia. Silnik
typu uniwersalnego jest przeciwzaktéceniowy.
Instalacja powinna by¢ zabezpieczona przez
wytgcznik réznicowy i bezpiecznik 10 A.
Wymagana jest jednofazowa normalizowana
wtyczka 10/16 A.

Przed podtaczeniem do sieci, nalezy sprawdzic,
czy rodzaj pradu instalacji elektrycznej
odpowiada rodzajowi wskazanemu na ptytce
sygnalizacyjnej silnika.

Modele jest wyposazony przez ROBOT-COUPE
W roznego rodzaju silniki: 230 V / 50 Hz dla
napie¢ od 220 do 240 V

120V /60 Hz
220 V /60 Hz

Urzadzenie jest dostarczane z jednofazowg
wtyczkga wmontowang do przewodu zasilania.

URUCHAMIANIE

e URUCHAMIANIE
(dotyczy wszystkich urzadzen)

1. Upewni¢ sie, ze przy-
cisk sterowania (BC) nie
jest wtaczony.

2. Podtaczy¢ urzadzenie
do sieci.

3. Zanurzy¢ urzagdzenie
W naczyniu roboczym.

4. Wcisng¢ przycisk bez-
pieczenstwa (BS).

5. Wcisna¢ przycisk sterowania (BC). Mikser
zaczyna funkcjonowac.

6. Uwolni¢ przycisk bezpieczenstwa (BS).

7. W celu zatrzymania pracy urzadzenia, nalezy
uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

¢ URUCHAMIANIE W TRYBIE CIAGLYM
(dotyczy wszystkich urzadzen)

Dokona¢ operacji podanych w punktach od 1 do 6.

7. Przytrzymujgc wtgczony przycisk sterowania

(BC), wcisng¢ przycisk blokowania (BV).

8. Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

9. Uwolni¢ przycisk blokowania (BV). Mikser

funkcjonuje samodzielnie.

10. W celu zatrzymania pracy urzadzenia, nalezy

wcisngé przycisk sterowania (BC) i uwolni¢ go.



* URUCHAMIANIE W TRYBIE REGULACJI
OBROTOW (MP 350 V.V., MP 450 V.V.,,
MP 350 Combi, MP 450 Combi, MP 450 FW)

Dokonaé¢ operaciji

podanych w punktach | MV BS o

od 1 do 6. ‘H::}'/ BC

7. Zmienié predko$é Nia e BY
silnika przekrecajac ]

pokretto w kierunku ==
mini lub maxi w . |
zaleznosci od wyma- .

ganej predkosci. I

Funkcja trzepaczki (MP 350 Combi, MP 450
Combi, MP 450 FW): predcosé¢ od 250 do 1500
obr/min.

Funkcja mikser (MP 350 V.V., MP 450 V.V,
MP 350 Combi, MP 450 Combi: predcos¢ od
1500 do 9000 obr/min.

Zalecane jest rozpoczecie pracy urzgdzenia na
niskich obrotach w funkciji trzepaczki.

Automatycjne utrzymanie predkosci: Po wybraniu
odpowiedniej predkos$ci, urzgdzenie powinno
pracowaé¢ samodzielnie. Predkosé pozostaje stata
bez wzgledu na zmiane konsystencji wyrabianego
produktu.

e FUNKCJA PUREE
(MP 350 Combi, MP 450 Combi, MP 450 FW)

W funkcji trzepaczki, samore-
gulowana predkos¢ jest
specjalnie opracowana do
przygotowywania puree (ruch
przerywany).

Puree nalezy przygotowywaé na najnizszej
predkoséci. W celu ustawienia tej predkoéci,
nalezy przekreci¢ przetgcznik w kierunku
odwrotnym do wskazéwek zegara, az do oporu.
Predkos¢ stosowana do puree jest oznaczona na
przetgczniku zmiennej predkosci tréjkatem.

WYSOKOSC USTAWIENIA

e FUNKCJA NOZA

Dla zwigkszenia ergo-
nomii pracy, zaleca sie
trzymac urzadzenie
jednoczes$nie za uch-
wyt i podstawe zespotu
silnikowego. Zaleca sie
réwniez lekko przechy-
li¢ urzgdzenie i upew-
ni¢ sie, ze dzwon nie
jest w kontakcie z
dnem naczynia.

Mozna réwniez oprzec
urzadzenie na brzegu
garnka w pozycji lekko
przechylonej upew-
niajac sie, ze dzwon
nie jest w kontakcie z
dnem naczynia.

W przypadku uzycia
miksera z podstawg
garnka, nalezy sprawd-
zi¢, czy mikser znajdu-
je sie w samym $rodku
naczynia, jest lekko
przechylony, a dzwon
nie jest w kontakcie z
dnem garnka.

]
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Mikser z
mocowa-
niem do
pojemnika

W celu unikniecia odpryskéw, nalezy ciagle
sprawdzaé, czy dzwon jest wystarczajaco
zanurzony, a otwory wentylacyjne zespotu
silnikowego nie sg w kontakcie z ptynem.

W celu optymalnej wydajnosci, ramie miksera
powinno byé zanurzone do %/3 dlugosci.

e FUNKCJA TRZEPACZKI

Dla zwiekszenia ergo-
nomii pracy, zaleca sie
trzymaé urzagdzenie
jednoczes$nie za uch-
wyt i podstawe zespotu
silnikowego.

Urzadzenie mozna
réwniez trzymac jedng
rekg za uchwyt, a
druga rekag przytrzy-
mywac¢ ewentualnie
naczynie.

Podczas wyrabiania
produktu, zalecane jest
przesuwanie trzepa-
czek w celu zapewnie-
nia jego idealnej kon-
systencji.

Nie wskazane jest, aby trzepaczki dotykaty Scian
naczynia.

W celu optymalnej wydajnosci, ramie trzepaczki
powinno byé zanurzone minimum do /5 dtugosci.
Zaleca sie rowniez rozpoczynac prace na matej
predkosci.
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MONTAZ/DEMONTAZ

e FUNKCJA NOZA

MONTAZ DZWONU NA PRZEWODZIE
(dotyczy wszystkich modeli)

KIERUNEK
POLACZEN

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtaczone.

- Ustawi¢ na jednej linii ptaskat ® koncowke
stozkowej czesci przewodu i wewnetrzny palec
dzwonu.

- Whozy¢ stozkowg czes¢ © przewodu do dzwonu.
Kiedy pierscien jest w kontakcie z uszczelkg
przewodu @, przekrecié dzwon zgodnie z
kierunkiem oznaczonym strzatkg (patrz rysunek)
w celu potaczenia zaczepu dzwonu ® i zaczepu
przewodu (F), az do lekkiego zblokowania.

ZDEJMOWANIE DZWONU Z PRZEWODU

(dotyczy wszystkich modeli)

- Upewnic sig, ze urzadzenie nie jest podtaczone.

- Przekreci¢ dzwon w kierunku oznaczonym
strzatkg @ (patrz rysunek) w celu odtgczenia
zaczepu dzwonu(® i zaczepu przewodu ®.
Okreci¢ catkowicie i wyjg¢ dzwon z przewodu.

W przypadku oporu, przekreci¢ néz w kierunku
oznaczonym strzatkg (2) w celu wyjecia go z osi.

KIERUNEK ROZLACZEN (D

WYJMOWANIA
NOZA )

MONTAZ PRZEWODU NA ZESPOLE SILNIKOWYM

(MP 350 Combi, MP 450 Combi)

- Upewni¢ sie, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Ustawié na jednej linii ptaskg ® koricowke
stozkowej czeéci © przewodu i wewnetrzny
palec ® aluminiowej obudowy.

- Wtozyé catg stozkowg cze$¢ © przewodu do
aluminiowej obudowy.

- Przekreci¢ przewdd w kierunku oznaczonym
strzatkg (patrz rysunek), az do lekkiego zbloko-
wania.

ZDEJMOWANIE PRZEWODU Z ZESPOLU
SILNIKOWEGO (MP 350 Combi, MP 450 Combi)

- Upewnic sie, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Przekreci¢ przewdd w kierunku odwrotnym do
kierunku montazu.

- Okreci¢ catkowicie i wyjg¢ przewdd z aluminio-
wej obudowy.

DEMONTAZ NOZA

Dotyczy wszystkich modeli wyjatek MP 550 i MP 600

NARZEDZIE DO BLOKOWANIA NOZA 7y
W

NARZEDZIE DO
DEMONTAZU NOZA  \ %
MP 600 @
PIASTA NAPEDOWA

// \

NARZEDZIE DO DEMONTAZU NOZA

- W celu bezpiecznego demontazu noza, nalezy
go trzymaé uzywajgc narzedzia do blokowania,
rekawicy ochronnej lub grubej szmaty.

- Odkreci¢ korpus napedowy za pomocg
narzedzia do demontazu. W przypadku modeli
MP 550 i MP 600, nalezy odkreci¢ piaste
napedowag.

- Po odkreceniu korpusu napedowego, néz sie
wysuwa i mozna go umyg.



* FUNKCJA TRZEPACZKI
(MP 350 Combi, MP 450 Combi, MP 450 FW)

MONTAZ OBUDOWY NA ZESPOLE SILNIKOWYM

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Ustawié na jednej linii ptaska ® koricéwke
stozkowej© obudowy trzepaczki i wewnetrzny
palec (® aluminiowej obudowy.

- Wtozy¢ catg stozkowg czes¢ © obudowy
trzepaczki do aluminiowej obudowy.

- Przekreci¢ obudowe trzepaczki w kierunku
oznaczonym strzatkg (patrz rysunek), az do lek-
kiego zblokowania.
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DEMONTAZ OBUDOWY

- Upewnic sie, ze urzgdzenie nie jest podtgczone.

- Przekreci¢ obudowe trzepaczki w kierunku
odwrotnym do kierunku montazu.

- Okrecic¢ catkowicie i wyja¢ obudowe trzepaczki
z aluminiowej obudowy.

MONTAZ TRZEPACZEK NA OBUDOWIE

- Trzymac obudowe jedng reka.

- Trzymaé drugg reka trzepaczke, a nastepnie
wprowadzi¢ o$ ® pierwszej trzepaczki do
otworu (® osi obudowy trzepaczki. Ustawi¢
palce napedowe (D) na jedne;j linii.

- Wciskajgc trzepaczke na osi © obudowy,
nalezy jg przekreci¢, aby wprowadzi¢ palce
napedowe do rowkéw (® osi© i doktadnie
umocowac trzepaczke na osi.

- W celu sprawdzenia prawidtowego zamocowa-
nia trzepaczki na osi ©, nalezy jg lekko
pociggnaé za ciegna.

- Zamontowa¢ w taki sam sposéb druga trze-
paczke. Jezeli nie mozna wcisng¢ trzepaczki,
nalezy ja wyciagnac¢, przekreci¢ o 1/4 obrotu i
ponowi¢ operacje.

DEMONTAZ WYPYCHACZA

- Trzymac jednag re-
ka trzepaczke za
ciegna. (® .

- Pociggna¢ wypy-
chacz ® druga
reka w kierunku
oznaczonym
strzatkg (patrz ry-
sunek).

Podstawa, n6z (zestaw opatentowany przez
Robot-Coupe) i catkowicie demontowalna
trzepaczka zapewniajg tatwe czyszczenie,
doskonatg higiene i proste uzycie.

UZYTKOWANIE
| WYROBY

Funkcja miksera pozwala na wykonanie
wszelkiego rodzaju miksowania w krétkim czasie,
a funkcja trzepaczki pozwala na ubijanie i
mieszanie wyrabianych produktéw. W celu
otrzymania wymaganego rezultatu, zalecane jest
zachowanie szczegédlnej uwagi podczas
przygotowywania wyrobow.

ZDEJMOWANIE TRZEPACZEK Z OBUDOWY

Pociggng¢ wypy-
chacz ® w kierunku
oznaczonym

strzatkg przytrzy- . T
mujgc go jedna re- e =

ka, a drugg trzyma- 4 L X

jac obudowe ® . ®

RESTAURACJE - GARMAZERNIE

Funkcja noza

® Zupy / Zupy miksowane / Rosoty

® Puree z jarzyn : marchewka, szpinak, seler, rzepa,
haricots verts, itd.

® Kremy : z jarzyn, ryby, itd.

® Przeciery owocowe

® Sosy : z przyprawami, ,rouille”, zageszczony,
ze $mietang, pomidorowy, z pietruszka, itd.

® Zupy ze skorupiakow : langusty, raki itd.

¢ Ciasto nalesnikowe

129



130

RESTAURACJE - GARMAZERNIE

Funkcja trzepaczki

® Puree z ziemniakow (Swieze lub ptatki)
® Ciasto nalesnikowe

* Majonez

* Piana z biatek

® Krem czekoladowy

* Smietang

* Bita Smietang

* Twarog, itd.

OBROBKA PRODUKTOW DLA LABORATORIOW
FARMACEUTYCZNYCH | CHEMICZNYCH

* Mieszanki : produkcja masci, kreméw, pasti, itd.,

zawiesina.

MOCOWANIE DO POJEMNIKA

Pozwalaja na tatwe przechylenie miksera lub jego
samodzielng prace. Wykonane z nierdzewnej stali
i catkowice demontowalne, sg tatwe do mycia i
bardzo praktyczne w uziciu.

e ZAMOCOWANIA REGULOWANE

3 zamocowania do pojemnika dostarczane w

opcji. Sg dostosowane do rozmiaréw naszyn:

- do naczyn o @ od 330 do
650 mm.

- do naczyn o @ od 500 do
1000 mm.

- do naczyn o @ od 850 do
1300 mm. &

L
e

[

%

* UNIWERSALNE MOCOWANIE DO
POJEMNIKA

Do wszystkich & naczyn

HIGIENA

Sprzet powinien by¢ czysty na wszystkich eta-
pach produkcji.
Przed przystgpieniem do przygotowywania in-
nego rodzaju produktu, urzgdzenie nalezy do-
ktadnie umy¢ przy uzyciu $rodkdéw czyszczgco-
odkazajgcych.

e UWAGA : NIGDY NIE UZYWAC CZYSTEGO
SRODKA JAVEL

- Rozpusécié doktadnie srodek czyszczgco-
odkazajgcy zgodnie z podanymi na opakowaniu
wskazéwkami producenta.

- W razie potrzeby, dobrze wyszorowac.

- Pozostawié na czas dziatania.

- Doktadnie optukaé.

- Doktadnie wytrze¢ za pomoca specjalnej
szmatki.

Przed przystgpieniem do czyszczenia, nalezy
przez ostroznos¢ wytaczyé urzadzenie z sieci
(ryzyko porazenia pradem).

CZYSZCZENIE

Po uzyciu miksera do przygotowania cieptych
wyrobow, przed zdjeciem dzwonu nalezy
ostudzi¢ dolng czes¢ postawy lub trzepaczki
zanurzajac je w zimnej wodzie.

Przed ukonczeniem wyrobu, nalezy szybko
oczysci¢ ramie lub trzepaczke, aby zapobiec
przyleganiu produktéw do Scian.

e ZESPOL SILNIKOWY

Nigdy nie zanurza¢ zespotu silnikowego w
wodzie. Czysci¢ przy pomocy wilgotnej
szmatki lub gabki.

e PODSTAWA | DZWON
Mozliwe sg dwa sposoby czyszczenia.

Uproszczony sposob czyszczenia

- Zanurzy¢ ramie z dzwonem w naczyniu z wodg
i uruchomic¢ urzadzenie na kilka chwil w celu
usuniecia z noza i dzwonu ewentualnych
pozostato$ci wyrobu.

- Nastepnie, nalezy koniecznie wytgaczyé
urzadzenie i uwazac, aby woda nie przedostata
do ramienia.

- Zdjgé dzwon z ramienia w celu wyeliminowa-
nia kondensaciji.

Kompletny sposéb czyszczenia

- Wytaczy¢ koniecznie urzadzenie z sieci.

- Optuka¢ ramie z dzwonem pod kranem z wodg.

-Zdjg¢ dzwon z podstawy, a nastepnie noz.
Postepowac uwaznie, aby nie uszkodzi¢ po-
wierzchni osi i uszczelnien. Oczysci¢ wszystkie
czesci unikajgc stosowania zbyt agresywnych
Srodkdéw czyszczgcych.

- Po umyciu, doktadnie wysuszyé wszelkie czesci
w celu uniknigcia ewentualnego utlenienia.

* NOZ

N6z nalezy zdjg¢ z dzwonu, aby doktadnie
oczy$cic urzadzenie.

Po umyciu noza, doktadnie wysuszy¢ ostrza,
aby zapobiec ewentualnemu utlenieniu.

e OBUDOWA TRZEPACZKI

Nigdy nie zanurza¢ obudowy trzepaczki w
wodzie. Czyscié przy pomocy wilgotnej szmatki
lub gabki.

Nie my¢ obudowy trzepaczki w zmywarce.
e TRZEPACZKA
Trzepaczki mozna my¢ recznie lub w zmywarce.

W celu doktadnego wyczyszczenia, zaleca sig
zdjgé wypychacz trzepaczki.



A UWAG A A UWAG A

Sprawdzié¢ okresowo:

- Stan szczelnos$ci uszczelek 3 przyciskow.
Nie powinno by¢ na nich zadnego Sladu
pekniecia, gdyz nie zapewniatoby to
szczelnosci.

- Stan korpusu miksera. Nie powinno by¢ na

Nalezy sprawdzié¢, czy uzywany detergent jest
przystosowany do czesci z tworzywa sztuczne-
go. Niektore zbyt alkaliczne Srodki czyszczace
np. o silnym stezeniu sody i amoniaku) nie sa
przystosowane do niektérych tworzyw
sztucznych i moga je szybko zniszczy¢.

KONSERWACJA

* NOZ

Wynik krojenia zalezy gtéwnie od stanu ostrzy
i ich zuzycia. N6z ulega bowiem zuzyciu i nalezy
go od czasu do czasu wymieni¢ w celu uzyskania
niezmiennej jakosci produktu koricowego.

Przy kazdej wymianie noza, zaleca sie wymieni¢
rowniez pierscien prowadnicy i uszczelki.

* TRZEPACZKA

Rezultat wyrobu zalezy gtéwnie od stanu ciegien
i ich stopnia zuzycia. Wskazane jest wiec wymie-
nia¢ je okresowo w celu otrzymania optymalnej
jakosci wyrobu gotowego.

® USZCZELKA PODSTAWY

W celu zachowania doskonatej szczelnoSci
miedzy dzwonem i ramieniem, nalezy koniecznie
regularnie sprawdzi¢ stopien zuzycia uszczelki i
w razie potrzeby wymienic jg.

* PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

Piercien uszczelniajgcy ramienia mozna naoli-
wi¢ (uzywac oleju spozywczego).

W celu zachowania doskonatej szczelnosci silni-
ka, zaleca sig regularnie sprawdzi¢ stan zuzycia
pierscienia i w razie potrzeby wymieni¢ go.
Pierécien uszczelniajgcy mozna fatwo wymienic,
gdyz nie wymaga to wymontowania silnika.
Zalecamy wiec ciggle uwazac, aby byt on w dob-
rym stanie.

nim zadnego Sladu pekniecia, ani zadnej
szczeliny umozliwiajgcej dostep do czesci
elektrycznych.

DANE
TECHNICZNE

* WYSOKOSC USTAWIENIA

Zaleca sie umiesci¢ urzadzenie na stabilnej
ptaszczyznie

* POZIOM HALASU

Poziom ciggty ci$nienia akustycznego podczas
pracy na biegu jatowym urzgdzenia jest nizszy
od 70 dBa.

e DANE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie jednofazowe MP 350

WYMIARY (mm) Waha (kg)
Modele A B c| D E F | netto | brutto
MP350 | 125 | 725 | 100 | 360 46 | 6
MP 350 V.V.| 125 | 725 | 100 | 360 48 | 43
MP450 | 125 | 825 | 100 | 460 49 | 64
MP 450 V.V.| 125 | 825 | 100 | 460 50 | 64
MP550 | 125 | 925| 110 | 560 52 | 67
MP600 | 125 | 970 | 110 | 580 57 | 76
MP330 1125 | 775|100 | 410 | 440 | 120| 59 | 83
MP430 1125 | 875|100 | 510 | 440 | 120| 6,1 | 85
MP 450 FW | 125 | 805 440 | 120 | 43 | 65

y Pobor -
" Predkos¢ Napiecie
Silnik - mocy
obr/min. A
(obrmin) i ("
230V/50 Hz 9500 400 19
120 V/60 Hz 9300 365 34
220V/60 Hz 9000 350 1,8
Urzadzenie jednofazowe MP 350 V.V.
Sinik Mikser Predkos$¢ Moc Napigcie
(obr/min.) (W) (A)
230V/50 Hz | od 1500 do 9000 400 19
120V/60 Hz | od 1500 do 9000 365 34
220V/60 Hz | od 1500 do 9000 350 18
Urzadzenie jednofazowe MP 450
. Pobor o
- Predkos¢ Napigcie
Silnik - mocy
obr/min. A
(obrimin) W A
230V/50 Hz 9500 450 21
120V/60 Hz 9300 415 4
220V/60 Hz 9000 400 20
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Urzadzenie jednofazowe MP 450 V.V.

Urzadzenie jednofazowe MP 450 Combi

i 6 i Mikser Trzepaczka -
Sinik M'kset: fr?dkosc Mv‘\;c Napfc'e Sink | Preckos¢ | Predkodé '}"V‘\;C NapA'\‘?C'e
(obr/min. W) (A (obrmin) | (obr/min.) ) ()
230V/50z | od1500do 9000 450 2 230V/50 Hz Jod 1500 do 9000 | od 250 do 1500 | 450 2
120V/60 Hz | od 1500 do 9000 415 41 120V/60 Hz |od 1500 do 9000 |0d 250 do 1500 | 415 4]
220 /60 Hz | od 1500 do 9000 400 20 220 V/60 Hz |od 1500 do 9000 | od 250 do 1500 | 400 20
Urzadzenie jednofazowe MP 450 FW
Urzadzenie jednofazowe MP 550
3 - Trzepaczka Moc Napigcie
Sirik Predkos¢ Pobor Napiecie Silnik Predkosc (W) (Ai
nt (obr/min.) ”(‘\(/)\f)y (A) (obr/min.)
230V/50 H d 250 do 1500 450 21
BOV/50H | 9000 610 29 /At 1 od230do :
120V/60 Hz | od 250 do 1500 415 4
120V/60 z 8500 %5 53 220V/60Hz | od250d01500 | 400 20
220V/60 Hz 8500 550 2] .
BEZPIECZENSTWO
Urzadzenie jednofazowe MP 600
Silnik Predkos¢ Enoc?cér Napiecie
(obr/min.) (W)y (A) N6z i ostrza sg narzedziami tngcymi.
Nalezy ostroznie si¢ nimi postugiwacé.
230V/50 Hz 9500 750 3,0 : .
Miksery reczne ROBOT-COUPE sg wyposazone
120 V/60 Hz 9300 670 6,0 w system bezpieczenstwa sktadajgcy sie z:
- zabezpieczenia sterowania
20V/60 tz %000 655 28 - termicznego zabezpieczenia funkcjonowania
Urzadzenie jednofazowe MP 350 Combi - zabezpieczenia przed przetgzeniem
, - zabezpieczenie przed brakiem napigcia.
- Mlkse(, Trzepacz,k,a Moc | Napiecie P . .p . i
Silnik Prgqusc Pr@qusc w) ) e Zabezpieczenia sterowania
(obr/min.) | (obr/min.) System ten zapobiega przypadkowemu urucho-
230V/50 Hz |od 1500 do 9000| 0d250 do 1500 | 400 19 mieniu urzgdzenia. Prawidtowe uruchomienie
: urzgdzenia wymaga bowiem wcisniecia oby-
120 V/60 Hz |od 1500 do 9000 {od 250 do 1500 | 365 34 dwdch przyciskéw sterowania. Sposdb urucha-
miania urzadzenia jest podany w paragrafie
220 V/60 Hz {od 1500 do 9000 | od 250 do 1500 350 ],8 URUCHAMIANIE (strona 126).

* Termicznego zabezpieczenia funkcjonowania

W przypadku przedtuzonego funkcjonowania
urzgdzenia, ustawia sie ono automatycznie w
trybie zabezpieczenia termicznego. Nalezy wtedy
poczekaé do catkowitego ochtodzenia urzgdzenia
(okoto 30 min) i przystapi¢ do operacji URUCHA-
MIANIE (strona 126).

® Zabezpieczenia przed przetezeniem

W przypadku przecigzenia urzgdzenia (tyzka lub
sprzet kuchenny w garnku) lub uzycia miksera do
wyrobow zbyt gestych, silnik zatrzymuje sie.
Zatrzymanie silnika oznacza, ze przygotowywany
wyrob jest zbyt gesty lub nie nadaje sie do
przygotowania przy uzyciu miksera recznego. W
celu ponownego uruchomienia urzgdzenia,
nalezy przystgpi¢ do operacji URUCHAMIANIE
(strona 126).

® Zabezpieczenie przed brakiem napiecia

W przypadku przerwy w zasilaniu lub wytgczenia
urzgdzenia z sieci, urzgdzenie moze by¢ ponow-
nie uruchomione wytgcznie poprzez przystapie-
nie do etapu URUCHAMIANIE (strona 126).

e Wskaznik przecigzenia (MP 600)

W przypadku prze-
cigzenia urzadzenia lub
uzycia miksera do wy-
robéw zbyt gestych,
wskaUnik przecigzenia
mruga przez 5 sekund
w celu ostrzezenia o
wytgczeniu silnika. Za-
trzymanie to oznacza,
ze przygotowywany
wyrob jest zbyt gesty lub nie nadaje sie do
przygotowania przy uzyciu miksera recznego.

W takim przypadku, ponowne uruchomienie
miksera jest mozliwe. Urzadzenie jednak za-
trzyma sig, jezeli konsystencja wyrobu nie
zostanie zmieniona.



ADLA PRZYPOMNIENIA

Nigdy nie prébowaé¢ usuwaé systemow
blokowania i systemoéw bezpieczenstwa.
Nigdy nie wktada¢ zadnych przedmiotéw
do pojemnikéw roboczych.

Nigdy nie uruchamiaé pustego urzadzenia
(nie zanurzonego w sktadnikach).

Przed demontazem ramienia, dzwonu
lub trzepaczek, nalezy sprawdzi¢ czy
urzadzenie jest wytaczone.

Wskazane jest lekko przechyli¢ urzadzenie,
aby upewni¢ sie czy dzwon nie jest w kon-
takcie z dnem naczynia.

PROCEDURA KONTROLNA W
PRZYPADKU ZATRZYMANIA
PRACY URZADZENIA

Najpierw nalezy doktadnie okresli¢ przyczyne
zatrzymania pracy urzgdzenia.

e W przypadku przerwy w zasilaniu lub wyta-

czenia z sieci.

- Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

- Usung¢ przyczyne wystgpienia problemu.

- Uruchomié ponownie urzgdzenie zgodnie z
procedurg uruchamiania (patrz strona 126).

¢ W przypadku przegrzania urzadzenia

- Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

- Wytgczy¢ urzadzenie z sieci.

- Poczekaé kilka minut, aby silnik wystygt, a
zabezpieczenie termiczne mogto sie¢ ponownie
odblokowac.

- Uruchomié ponownie urzgdzenie zgodnie z
procedurg uruchamiania (patrz strona 126).

¢ W przypadku nieustalonej przyczyny
- Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).
- Wytaczy¢ urzadzenie z sieci.
- Sprawdzic :
- zasilanie,
- wolne obroty noza w dzwonie (zablokowanie
przez sprzet kuchenny),
- stan przewodu zasilania,
- wolne obroty noza w dzwonie (zakleszczenie),

- obroty watu napedowego. W tym celu, nalezy
zdja¢ dzwon z ramienia i sprawdzi¢ recznie
obroty wyjscia watu.

¢ Jezeli wskaznik mruga (tylko MP 600)

W przypadku przecigze-
nia urzadzenia lub uzy-
cia miksera do wyrobow
zbyt gestych, wskaznik
przecigzenia mruga
przez 5 sekund w celu
ostrzezenia o wytgcze-
niu silnika. Zatrzymanie
to oznacza, ze przygoto-
wywany wyréb jest zbyt
gesty lub nie nadaje sie do przygotowania przy
uzyciu miksera recznego.

W takim przypadku, ponowne uruchomienie
miksera jest mozliwe. Urzgdzenie jednak sig
zatrzyma, jezeli konsystencja wyrobu nie
zostanie zmieniona.

W przypadku nie wymienionej usterki, nalezy
sie zgtosi¢ do sprzedawcy lub przekazaé
urzadzenie do serwisu posprzedaznego.

NORMY

APARATURA WYKONANA ZGODNIE Z:

® Postanjwieniami nastepujgcych dyrektyw
europejskich i przystosowanego do nich
prawodawstwa poszczegdlnych krajow

cztonkowskich :

- Dyrektywa “maszyny” z pdzniejszymi zmianami
98/37/CEE,

- Dyrektywa “niskie napiecie” 73/23/CEE,

- Dyrektywa “kompatybilnos¢ elektromagne-
tyczna” 89/336/CEE,

- Dyrektywa “materiaty i przedmioty przeznaczone
do produktéw spozywczych” 89/109/CEE,

- Dyrektywa “materiaty i przedmioty z tworzywa

sztucznego przeznaczone do produktéw
spozywczych” 90/128/CEE.

* Postanowieniami nastepujgcych
europejskich oraz norm stanowigcych o
Srodkach bezpieczenstwa i higieny :

norm

-EN 292 - 1 i 2: bezpieczenstwo maszyn - ogdlne
zasady koncepciji,

- EN 60204 - 1, 1998 : bezpieczenstwo maszyn -
wyposazenie elektryczne maszyn - reguty
0golne,

-Miksery i trzepaczki reczne EN 128583.

(Procedura obowigzujaca w przypadku zanurze-
nia miksera w trakcie uzycia)
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N° de série / Serial number

-150 - ---- --
Index | Piece / Part | Désignation I Description
1 39 048 | ENS. PIED COMPLET 350 !/ FOOT 350 ASSEMBLY
2 102 570 | RESSORT I SPRING
3 29 538 | ENS. ARBRE D’ENTRAINEMENT MP350 / DRIVING SHAFT 350 ASSEMBLY
4 507 005 | ROULEMENT DE PIED (608 2RS) / FOOT BEARING
5 507 004 | JOINT A LEVRE (8x18x5) ! SEAL
6 102 422 | MOYEU DENTRAINEMENT /' DRIVING HUB
7 102 417 | JOINT DE PIED ! FOOT SEAL
8 29 505 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 / COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
9 29 503 | ENS. COUTEAU 450 /450 BLADE ASSEMBLY
10 102 410 | CAGE DENTRAINEMENT /' DRIVING FRAME
11 29 547 | ENS. 72 POIGNEE DROITE /" RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 29 669 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS ! CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 29 670 | ENS BOUTON POIGNEE - CACHE VIS !/ CAP HANDLE - CAP SCREW ASS
14 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS I SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS ! CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 102 437 | GRILLE /" VENT COVER
17 102 731 | PIED 350 !/ FOOT 350
18 29 504 | ENS. CLOCHE-BAGUE 450 / BELL COVER ASSEMBLY-RING 450
19 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE !/ TOOL ASSEMBLY
20 507 000 | GARNITURE D’ETANCHEITE !/ SEAL RING
21 102 439 | SUPPORT MURAL /' RACK
22 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /" MOTOR BEARING ASSEMBLY
23 203 057 | VIS M4x105 !/ SCREW M4x105
24 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT ! SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
25 29 541 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS / COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
26 29 671 | ENS MICRO INTERRUPTEUR — CACHE VIS /' MICROSWITCH — CAP SCREW
27 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT !/ LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
28 29 545 | ENS. %2 POIGNEE G(CAPOT)+VIS+CACHE /" L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
29 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE !/ SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
30 29 544 | ENS. CACHE VIS !/ CAP ASSEMBLY
31 102 735 | VIROLE DECOR 350 !/ 350 FERRULE
32 102 940 | VENTILATEUR-DEFLECTEUR / VENTILATOR-DEFLECTOR
33 102 728 | COURONNE DE CANALISATION ! AIRDUCT
34 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR / VENTILATOR PIPE
A PLATINE / CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION /' POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT / INDUCED CIRCUIT
D CHARBON /' BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES / ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR /" MOTOR
Machine Voltage A B Cc D E M
34012 UK 240/50/1 29 673 29 672 29 508 503 059 29 512 303 093
34013 Aust 240/50/1 29 673 29714 29 508 503 059 29 512 303 093
34 014 220/60/1 29 673 29715 29 508 503 059 29 512 303 093
34 015 230/50/1 29 673 29715 29 508 503 059 29 512 303 093
34 016 120/60/1 29674 29716 29 509 503 060 29 513 303 094
34020 Suisse 230/50/1 29 673 29 805 29 508 503 059 29 512 303 093
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MP 350 V.V.

Nomenclature / Parts List

Index | Piéce / Part Désignation | Description
1 39 048 | ENS. PIED COMPLET 350 / FOOT 350 ASSEMBLY
2 102 570 | RESSORT !/ SPRING
3 29 538 | ENS. ARBRE D’ENTRAINEMENT 350 !/ DRIVING SHAFT 350 ASSEMBLY
4 507 005 | ROULEMENT DE PIED !/ FOOT BEARING
5 507 004 | JOINT A LEVRE (8x18x5) !/ SEAL
6 102 422 | MOYEU DENTRAINEMENT / DRIVING HUB
7 102 417 | JOINT DE PIED / FOOT SEAL
8 29 505 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 / COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
9 29 503 | ENS. COUTEAU 450 /450 BLADE ASSEMBLY
10 102 410 | CAGE DENTRAINEMENT !/ DRIVING FRAME
11 29 547 | ENS. 2 POIGNEE DROITE /" RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 29 669 [ ENS. CAPUCHON-BOUTON — CACHE - VIS / CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 29 719 | ENS BOUTON VARIATEUR EQU - CACHE - VIS !/ VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
14 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH - CACHE - VIS ! SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
16 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER - CACHE - VIS !/ CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 102 437 | GRILLE /' VENT COVER
17 102 731 | PIED 350 !/ FOOT 350
18 29 504 | ENS. CLOCHE-BAGUE 450 !/ BELL COVER ASSEMBLY-RING 450
19 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE /  TOOL ASSEMBLY
20 507 000 | GARNITURE D’ETANCHEITE !/ SEALRING
21 102 439 | SUPPORT MURAL /' RACK
22 29 607 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /' MOTOR BEARING ASSEMBLY
23 203 057 | VIS M4x105 !/ SCREW M4x105
24 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT-CACHE VIS !/ SECURITY KNOB-SPRINGCAP SCREW ASSEMBLY
25 29 721 | ENS. LEVIER DE COMMANDE - CACHE - VIS / COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
26 29 720 | ENS RESSORT DE RAPPEL - CACHE - VIS !/ ADJUSTING SPRING — CAP SCREW ASSEMBLY
27 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT !/ LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
28 29 545 | ENS. %2 POIGNEE G(CAPOT)+VIS+CACHE /L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
29 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE - VIS POIGNEE /' SCREW-CAP SCREW HANDLE ASSEMBLY
30 29 644 | ENS. CACHE - VIS !/ CAP ASSEMBLY
31 102 961 | VIROLE MP 350 V.V. /' FERRULE MP 350 V.V.
32 102 958 | VENTILATEUR AIMANT / VENTILATOR
33 102 728 | COURONNE DE CANALISATION !/ AIRDUCT
34 102 741 | SUPPORT SELF !/ SELF REST
35 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR /' VENTILATOR PIPE
A PLATINE / CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION /" POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT / INDUCED CIRCUIT
D CHARBON !/ BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES !/ ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR /' MOTOR
Machine Voltage A B c D E M
34 030 230/50/1 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 303 093
34 031 UK 240/50/1 29735 29711 29 508 503 059 29 550 303 093
34 032 Aust 240/50/1 29735 29 712 29 508 503 059 29 550 303 093
34 034 220/60/1 29 735 29 675 29 508 503 059 29 550 303 093
34 035 120/60/1 29723 29713 29 509 503 060 29 551 303 094
34 036 Suisse 230/50/1 29735 29 806 29 508 503 059 29 550 302 093

[Mai : 10/2002 |REV: e




MP 450

robot ¢ coupe’

|_Maj: 10/2002 | REV ]

128




61

robot{ coupe”

MP 450

Nomenclature / Parts List

Index | Piece / Part Désignation | Description
1 39 049 | ENS. PIED COMPLET 450 / FOOT 450 ASSEMBLY
2 102 570 | RESSORT /" SPRING
3 29 506 | ENS. ARBRE D’ENTRAINEMENT MP450 / DRIVING SHAFT 450 ASSEMBLY
4 507 005 | ROULEMENT DE PIED (608 2RS) !/ FOOT BEARING
5 507 004 | JOINT A LEVRE (8x18x5) !/ SEAL
6 102 422 | MOYEU D’ENTRAINEMENT / DRIVING HUB
7 102 417 | JOINT DE PIED /  FOOT SEAL
8 29 505 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 /  COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
9 29 503 | ENS. COUTEAU 450 /450 BLADE ASSEMBLY
10 102 410 | CAGE DENTRAINEMENT /' DRIVING FRAME
11 29 547 | ENS. Y2 POIGNEE DROITE /" RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 29 669 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS / CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 29 670 | ENS BOUTON POIGNEE - CACHE VIS / CAP HANDLE — CAP SCREW ASS
14 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS /  SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS !/ CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 102 437 | GRILLE /' VENT COVER
17 102 411 | PIED 450 !/ FOOT 450
18 29 504 | ENS. CLOCHE-BAGUE 450 !/ BELL COVER ASS-RING 450
19 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE !/ TOOL ASSEMBLY
20 507 000 | GARNITURE D’ETANCHEITE !/ SEALRING
21 102 439 | SUPPORT MURAL /' RACK
22 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /' MOTOR BEARING ASSEMBLY
23 203 057 | VIS M4x105 !/ SCREW M4x105
24 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT / SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
25 29 541 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS / COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
26 29 671 | ENS MICRO INTERRUPTEUR — CACHE VIS / MICROSWITCH - CAP SCREW
27 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT !/ LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
28 29 545 | ENS. %2 POIGNEE G(CAPOT)+VIS+CACHE /L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
29 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE /  SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
30 29 544 | ENS. CACHE VIS !/ CAP ASSEMBLY
31 102 572 | VIROLE DECOR 450 /450 FERRULE
32 102 940 | VENTILATEUR-DEFLECTEUR /' VENTILATOR-DEFLECTOR
33 102 728 | COURONNE DE CANALISATION !/ AIRDUCT
34 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR /' VENTILATOR PIPE
A PLATINE / CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION /' POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT / INDUCED CIRCUIT
D CHARBON !/ BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES !/ ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR / MOTOR
Machine Voltage A B Cc D E M
34 000 230/50/1 29 673 29715 29 508 503 059 29 512 302 006
34 002 120/60/1 29 674 29716 29 509 503 060 29 513 302 022
34004 UK 240/501 29 673 29 672 29 508 503 059 29 512 302 006
34006 Aust 240/501 29 673 29714 29 508 503 059 29 512 302 006
34 008 220/60/1 29 673 29715 29 508 503 059 29 512 302 006
34021 Suisse 230/501 29 673 29 805 29 508 503 059 29 512 302 006
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robot@ Coupe® MP 450 V.V. Nomenclature / Parts List
Index | Piéce / Part Désignation | Description

1 39 049 | ENS. PIED COMPLET 450 /' FOOT 450 ASSEMBLY

2 102 570 | RESSORT ! SPRING

3 29 506 | ENS. ARBRE D’ENTRAINEMENT 450 /' DRIVING SHAFT 450 ASSEMBLY

4 507 005 | ROULEMENT DE PIED | FOOT BEARING

5 507 004 | JOINT A LEVRE (8x18x5) ! SEAL

6 102 422 | MOYEU DENTRAINEMENT /' DRIVING HUB

7 102 417 | JOINT DE PIED /' FOOT SEAL

8 29 505 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 /  COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY

9 29 503 | ENS. COUTEAU 450 /450 BLADE ASSEMBLY
10 102 410 | CAGE D’ENTRAINEMENT /  DRIVING FRAME
11 29 547 | ENS. % POIGNEE DROITE /' RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 29 669 | ENS. CAPUCHON-BOUTON — CACHE - VIS ! CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 29 719 | ENS BOUTON VARIATEUR EQU - CACHE - VIS ! VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
14 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH - CACHE - VIS | SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER - CACHE - VIS ! CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 102 437 | GRILLE / VENT COVER
17 102 411 | PIED 450 /' FOOT 450
18 29 504 | ENS. CLOCHE-BAGUE 450 /  BELL COVER ASSEMBLY-RING 450
19 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE /  TOOL ASSEMBLY
20 507 000 | GARNITURE D’)ETANCHEITE /' SEALRING
21 102 439 | SUPPORT MURAL !/ RACK
22 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /' MOTOR BEARING ASSEMBLY
23 203 057 | VIS M4x105 /  SCREW M4x105
24 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT CACHE VIS ~ /  SECU KNOB-SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
25 29 721 | ENS. LEVIER DE COMMANDE - CACHE - VIS /' COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
26 29 720 | ENS RESSORT DE RAPPEL - CACHE - VIS ! ADJUSTING SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
27 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT /' LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
28 29 545 | ENS. % POIGNEE G(CAPOT)+VIS+CACHE /' LHANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
29 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE - VIS POIGNEE /  SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
30 29 544 | ENS.CACHE- VIS /  CAP ASSEMBLY
31 102 962 | VIROLE MP 450 V.V. /  FERRULE MP 450.V.V.
32 102 958 | VENTILATEUR AIMANT /' VENTILATOR
33 102 728 | COURONNE DE CANALISATION /' AIRDUCT
34 102 741 | SUPPORT SELF ! SELF REST
35 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR /' VENTILATOR PIPE

A PLATINE / CIRCUIT BOARD

B CABLE D’ALIMENTATION /' POWER CORD

C ENSEMBLE INDUIT / INDUCED CIRCUIT

D CHARBON /  BRUSH

E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ! ELECTRICAL WIRING

M MOTEUR /' MOTOR

Machine Voltage A B C D E M

34 040 230/50/1 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 302 006
34 041 UK 240/50/1 29735 29711 29 508 503 059 29 550 302 006
34 042 Aust 240/50/1 29735 29712 29 508 503 059 29 550 302 006
34 044 220/60/1 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 302 006
34 045 120/60/1 29723 29713 29 509 503 060 29 551 302 022
34 046 Suisse 230/50/1 29 735 29 806 29 508 503 059 29 550 302 006
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MP 550

Nomenclature / Parts List

Index | Piece / Part Désignation | Description
1 39 050 | ENS. PIED COMPLET 550 /  FOOT 550 ASSEMBLY
2 102 570 | RESSORT /' SPRING
3 29 559 | ENS. ARBRE D’ENTRAINEMENT MP 550 /' DRIVING SHAFT 550 ASSEMBLY
4 507 005 | ROULEMENT DE PIED (608 2RS) /  FOOT BEARING
5 507 004 | JOINT A LEVRE (8x18x5) /' SEAL
6 102 410 | CAGE DENTRAINEMENT /' DRIVING FRAME
7 102 417 | JOINT DE PIED /' FOOT SEAL
8 29 558 | ENS. CLOCHE COMPLETE 550 /  COMPLETE 550 BELL COVER ASSEMBLY
9 29 555 | ENS. COUTEAU 550 /550 BLADE ASSEMBLY
10 102 422 | MOYEU D’ENTRAINEMENT /' DRIVING HUB
11 29 547 | ENS. % POIGNEE DROITE /' RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 29 669 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS /' CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 29 670 | ENS BOUTON POIGNEE — CACHE VIS /  CAP HANDLE — CAP SCREW ASS
14 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS ! SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS ! CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 102 437 | GRILLE /' VENT COVER
17 102 446 | PIED 550 /  FOOT 550
18 29 556 | ENS. CLOCHE-BAGUE 550 /' BELL COVER ASS-RING 550
19 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE /  TOOL ASSEMBLY
20 507 000 | GARNITURE D’ETANCHEITE /' SEALRING
21 102 439 | SUPPORT MURAL /' RACK
22 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /' MOTOR BEARING ASSEMBLY
23 203 057 | VIS M4x105 /' SCREW M4x105
24 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT /' SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
25 29 541 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS /  COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
26 29 671 | ENS MICRO INTERRUPTEUR — CACHE VIS /' MICROSWITCH — CAP SCREW
27 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT | LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
28 29 545 | ENS. % POIGNEE G(CAPOT)+VIS+CACHE /L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
29 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE /  SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
30 29 544 | ENS. CACHE VIS /' CAP ASSEMBLY
31 102 573 | VIROLE DECOR 550 /550 FERRULE
32 102 940 | VENTILATEUR-DEFLECTEUR /' VENTILATOR-DEFLECTOR
33 102 728 | COURONNE DE CANALISATION /' AIRDUCT
34 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR /' VENTILATOR PIPE
A PLATINE / CIRCUIT BOARD
B CABLE D’'ALIMENTATION /  POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT / INDUCED CIRCUIT
D CHARBON /' BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES /' ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR /' MOTOR
Machine Voltage A B C D E M
34 001 230/50/1 29724 29715 29 510 503 059 29 512 302 007
34 003 120/60/1 29725 29716 29 511 503 060 29 513 302 023
34005 UK 240/50/1 29724 29 672 29 510 503 059 29 512 302 007
34 007 Aust 240/50/1 29724 29714 29 510 503 059 29 512 302 007
34 009 220/60/1 29724 29 715 29 510 503 059 29 512 302 007
34022 Suisse 230/50/1 29724 29 805 29 510 503 059 29 512 302 007
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MP 600

Nomenclature / Parts List

Index | Piece / Part Désignation | Description
1 39 051 | ENS. PIED COMPLET 600 / FOOT 600 ASSEMBLY
2 102 570 | RESSORT !/ SPRING
3 29 968 | ENS. ARBRE D’ENTRAINEMENT MP600 !/ DRIVING SHAFT
4 507 005 | ROULEMENT DE PIED (608 2RS) !/ FOOT BEARING
5 507 004 | JOINT A LEVRE (8x18x5) !/ SEAL
6 102 410 | CAGE DENTRAINEMENT /' DRIVING FRAME
7 102 417 | JOINT DE PIED !/ FOOT SEAL
8 29 558 | ENS. CLOCHE COMPLETE !/ COMPLETE BELL COVER ASSEMBLY
9 29 555 | ENS. COUTEAU !/ BLADE ASSEMBLY
10 102 422 | MOYEU DENTRAINEMENT !/ DRIVING HUB
11 29 969 | ENS. %2 POIGNEE DROITE /' RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 29 669 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS / CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS ! SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
14 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS !/ CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
15 102 437 | GRILLE /' VENT COVER
16 103 831 | TIRANT !/ SCREWED SPACER
17 103 351 | PIED 600 !/ FOOT 600
18 29 556 | ENS. CLOCHE-BAGUE !/ BELL COVER ASS-RING
19 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE !/ TOOL ASSEMBLY
20 507 000 | GARNITURE D’ETANCHEITE /' SEALRING
21 102 439 | SUPPORT MURAL !/ RACK
22 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /' MOTOR BEARING ASSEMBLY
23 203 168 | VIS M4x60 !/ SCREW
24 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT { SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
25 29 541 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS / COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
26 29 671 | ENS MICRO INTERRUPTEUR — CACHE VIS / MICROSWITCH - CAP SCREW
27 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT !/ LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
28 29 970 | ENS. % POIGNEE G(CAPOT)+VIS+CACHE /L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
29 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE !/ SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
30 29 544 | ENS. CACHE VIS !/ CAP ASSEMBLY
31 103 833 | VIROLE MOTEUR /' MOTOR FERRULE
32 103 344 | VIROLE DECOR /' FERRULE
33 103 349 | VENTILATEUR !/ VENTILATOR
34 103 375 | COURONNE DE CANALISATION /' AIRDUCT
35 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR !/ VENTILATOR PIPE
A PLATINE / CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION /  POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT / INDUCED CIRCUIT
D CHARBON /" BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES !/ ELECTRICAL WIRING
P PONT DE DIODES /' RECTIFIER BRIDGE
MOTEUR /' MOTOR
Machine Voltage A B C D E M P
34 060 230/50/1 29 973 29715 29 976 503 059 29 512 303 117 -
34 061 UK 240/501 29 973 29 672 29 976 503 059 29 512 303 117 -
34 062 Aust 240/50M1 29 973 29714 29 976 503 059 29 512 303 117 -
34 064 220/60M1 29 973 29715 29 976 503 059 29 512 303 117 -
34 065 120/60/1 29 971 29716 29 977 507 180 29 972 303 118 507 186
34 066 Suisse 230/50/1 29 973 29 805 29 976 503 059 29 512 303 117 -
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Les pieces indicées "a" (ex : 28a?_sont
spécifiques a la boite fouet métallique
The parts with an "a" 1¢.i. 28a) are
belonging to the metallic gear box

ATTENTION :
CAUTION :
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MP 350 Combi

Nomenclature / Parts List

naex | Piéce / Part Désjgnation | Descrption
7 29 540 | ENS. OUTILS DE DEMONTAGE /  TOOL ASSEMBLY
2 102 897 | SUPPORT MURAL /' RACK
3 102 885 | PIED MP 350 Combi EQUIPE /I FOOT
4 29 548 | ENS. ARBRE DENTRAINEMENT MP 350 C /" DRIVING SHAFT MP 350 Combi ASSEMBLY
5 102 832 | CAGE D’ENTRAINEMENT Combi /" DRIVING FRAME
6 102 963 | BUTEE ROULEMENT /' STOP BEARING
7 203 118 | RONDELLE ELASTIQUE D22 ! ELASTIC RING
& 507 075 | JOINT TORIQUE @ 21,6x2,4 !/ SEAL
9 507 005 | ROULEMENT DE PIED (608 2RS) !/ FOOT BEARING
70 203 080 | GOUPILLE @ 3x22 /' PIN
77 203 083 | GOUPILLE @ 3x28 !/ PIN
72 102 884 | PIED MP 350 Combi /! FOOT
73 507 004 | JOINT A LEVRE (8x18x5) !/ SEAL
74 102 422 | MOYEU DENTRAINEMENT !/ DRIVING HUB
75 102 417 | JOINT DE PIED !/ FOOT SEAL
76 29 505 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 /  COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
77 29 503 | ENS. COUTEAU 450 /450 BLADE ASSEMBLY
78 102 410 | CAGE DENTRAINEMENT !/ DRIVING FRAME
79 29 547 | ENS. %2 POIGNEE DROITE /' RIGHT HANDLE ASSEMBLY
20 29 669 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS !/ CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
27 29 719 | ENS. BOUTON VARIATEUR EQU-CACHE VIS /" VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
22 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS /' SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
23 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS !/ CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
24 102 437 | GRILLE /' VENT COVER
25 103 957 | BOITE FOUET !/ WHIP BOX
26 29 647 | ENS. PIGNONS FW + BAGUE /| GEARS ASSEMBLY FW+RING
27 29 726 | ENS. ROULEMENT-CACHE-VIS BOITE FOUET !/ BEARING-CAP SCREW WHIP BOX ASSEMBLY
28 29 5§53 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS PLASTIQUE !/ PLASTIC UPPER BODY ASSEMBLY
28a 29 981 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS ALUMINIUM /' ALUMINIUM UPPER BODY ASSEMBLY
29 29 727 | ENS. JOINT TORIQUE @ 96,97x1,78-CACHE VIS !/ SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
30 29 728 | ENS. ANNEAU “E"-CACHE VIS /' “E” RING-CAP SCREW ASSEMBLY
37 29 729 | ENS. BILLE @ 5-CACHE VIS /' BALL-CAP SCREW ASSEMBLY
32 29 730 | ENS. RONDELLE D’'USURE FW-CACHE VIS /" WEARING RING-CAP SCREW ASSEMBLY
33a 29 982 | ENS. FLASQUE+VIS+CACHE-VIS BOITE COQUE ALU. !/ PLATE ASSEMB/SCREW/CAP SCREW/ALU BODY
34a 29 962 | ENS. JOINT TORIQUE 26x2 BOITE FOUET COQUE ALU. /  SEAL WHIP BOX ALU. BODY ASSEMBLY
35 29 554 | ENS. COQUE INF. PLASTIQUE /' PLASTIC LOWER BODY ASSEMBLY
35a 29 963 | ENS. COQUE INF. ALUMINIUM /" ALUMINIUM LOWER BODY
36 29 731 | ENS. JOINT A LEVRE (14-24-6)-CACHE VIS !/ SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
37 29 732 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS BOITE FOUET !/ 3X19 SCREW - CAP SCREW ASSEMBLY
38 29 734 | ENS. CACHE VIS BOITE FOUET /' LOWER BODY-CAP SCREW ASSEMBLY
39 29 504 | ENS. CLOCHE-BAGUE 450 /' BELL COVER ASSEMBLY-RING
40 507 000 | GARNITURE D’ETANCHEITE !/ SEALRING
47 102 880 | FOUET /[ WHIP
42 102 740 | EJECTEUR FOUET !/ WHIP EJECTOR
43 102 813 | BRINS PLATS /' FLAT STRANDS
44 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT-CACHE VIS !/ SECU KNOB-SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
45 29 721 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS !/ COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
46 29 720 | ENS. RESSORT DE RAPPEL-CACHE VIS / ADJUSTING SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
47 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT /' LOCK KNOB ASSEMBLY-RING
48 203 057 | VIS M4x105 /I SCREW
49 29 545 | ENS. %2 POIGNEE GAUCHE+(CAPOT)+VIS+CACHE /" L HANDLE(COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
o0 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE / SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
57 29 544 | ENS. CACHE VIS !/  CAP ASSEMBLY
52 102 938 | VIROLE MP 350 Combi /' FERRULE
53 102 958 | VENTILATEUR AIMANT !/ VENTILATOR
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MP 350 Combi

Nomenclature / Parts List

haex | Piéce / Part Désignation | Descrption

54 102 728 | COURONNE DE CANALISATION /" AIRDUCT

55 102 741 | SUPPORT SELF /' SELF REST

56 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR /' VENTILATOR PIPE

57 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /" MOTOR BEARING ASSEMBLY

58 102 901 | CARTER ALUMINIUM / ALUMINIUM CASING

59 102 816 | MOYEU D’ENTRAINEMENT Combi !/ DRIVING HUB
A PLATINE / CIRCUIT BOARD

B CABLE D’ALIMENTATION /  POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT / INDUCED CIRCUIT

D CHARBON / BRUSH

E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES / ELECTRICAL WIRING

F ENS. BLOC MOTEUR COMPLET /' BLOCK MOTOR ASSEMBLY

M MOTEUR / MOTOR

Machine Voltage A B Cc D E F M

34100 230/50/1 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 29 654 303 093
34101 UK 240/50/1 29735 29711 29 508 503 059 29 550 29 657 303 093
34102 Aust | 240/50/1 29735 29712 29 508 503 059 29 550 29 658 303 093
34104 220/6011 | 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 29 659 303 093
34105 120/60/1 29723 29713 29 509 503 060 29 551 29 655 303 094
34 106 Suisse| 230/50/1 29735 29 806 29 508 503 059 29 550 29 807 303 093
34 107 Suéde | 230/50/1 29735 29 956 29 508 503 059 29 550 29 957 303 093
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MP 450 Combi

ATTENTION :

Les piéces indicées "a" (ex : 28a
spécifiques a la boite fouet méta

CAUTION :
The parts with an "a

_ "a" ‘e.i. 28a) are
belonging to the metallic gear box

28 / 28a
29
27

31

30—
N

59
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MP 450 Combi

Nomenclature / Parts List

hnaoex | Piéce/Part Désfgnation | Description
7 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE /  TOOL ASSEMBLY
2 102 897 | SUPPORT MURAL /' RACK
3 102 883 | PIED MP 450 Combi EQUIPE /  FOOT
4 29 549 | ENS. ARBRE DENTRAINEMENT MP 450 C / DRIVING SHAFT MP 450 Combi ASSEMBLY
5 102 832 | CAGE D’ENTRAINEMENT Combi !/ DRIVING FRAME
6 102 963 | BUTEE ROULEMENT /  STOP BEARING
7 203 118 | RONDELLE ELASTIQUE D22 !/ ELASTIC RING
8 507 075 | JOINT TORIQUE @ 21,6x2,4 !/ SEAL
9 507 005 | ROULEMENT DE PIED (608 2RS) !/ FOOT BEARING
70 203 080 | GOUPILLE @ 3x22 /  PIN
77 203 083 | GOUPILLE @ 3x28 /' PIN
72 102 828 | PIED MP 450 Combi /  FOOT
73 507 004 | JOINT A LEVRE (8x18x5) / SEAL
74 102 422 | MOYEU DENTRAINEMENT !/ DRIVING HUB
75 102 417 | JOINT DE PIED !/ FOOT SEAL
76 29 505 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 /  COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
77 29 503 | ENS. COUTEAU 450 / 450 BLADE ASSEMBLY
78 102 410 | CAGE DENTRAINEMENT !/ DRIVING FRAME
79 29 547 | ENS. %2 POIGNEE DROITE /' RIGHT HANDLE ASSEMBLY
20 29 669 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS !/ CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
27 29 719 | ENS. BOUTON VARIATEUR EQU-CACHE VIS /" VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
22 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS !/ SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
23 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS !/ CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
24 102 437 | GRILLE /' VENT COVER
25 103 957 | BOITE FOUET !/ WHIP BOX
26 29 647 | ENS. PIGNONS FW + BAGUE !/ GEARS ASSEMBLY FW+RING
27 29 726 | ENS. ROULEMENT-CACHE-VIS BOITE FOUET /  BEARING-CAP SCREW WHIP BOX ASSEMBLY
28 29 553 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS PLASTIQUE /  PLASTIC UPPER BODY ASSEMBLY
28a 29 981 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS ALUMINIUM / ALUMINIUM UPPER BODY ASSEMBLY
29 29 727 | ENS. JOINT TORIQUE @ 96,97x1,78-CACHE VIS !/ SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
30 29 728 | ENS. ANNEAU “E"-CACHE VIS !/ “E” RING-CAP SCREW ASSEMBLY
37 29 729 | ENS. BILLE @ 5-CACHE VIS /  BALL-CAP SCREW ASSEMBLY
32 29 730 | ENS. RONDELLE D’'USURE FW-CACHE VIS /' WEARING RING-CAP SCREW ASSEMBLY
33a 29 982 | ENS. FLASQUE+VIS+CACHE-VIS BOITE COQUE ALU. !/ PLATE ASSEMB/SCREW/CAP SCREW/ALU BODY
34a 29 962 | ENS. JOINT TORIQUE 26x2 BOITE FOUET COQUE ALU. /  SEAL WHIP BOX ALU. BODY ASSEMBLY
35 29 554 | ENS. COQUE INF. PLASTIQUE /  PLASTIC LOWER BODY ASSEMBLY
35a 29 963 | ENS. COQUE INF. ALUMINIUM !/ ALUMINIUM LOWER BODY ASSEMBLY
36 29 731 | ENS. JOINT A LEVRE (14-24-6)-CACHE VIS |/ SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
37 29 732 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS BOITE FOUET !/ 3X19 SCREW - CAP SCREW ASSEMBLY
38 29 734 | ENS. CACHE VIS BOITE FOUET /' LOWER BODY-CAP SCREW ASSEMBLY
39 29 504 | ENS. CLOCHE-BAGUE 450 /  BELL COVER ASSEMBLY-RING
40 507 000 | GARNITURE D’ETANCHEITE !/ SEALRING
47 102 880 | FOUET / WHIP
42 102 740 | EJECTEUR FOUET /' WHIP EJECTOR
43 102 813 | BRINS PLATS / FLAT STRANDS
44 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT-CACHE VIS /  SECU. KNOB-SPRING-CAP.SCREW ASSEMBLY
45 29 721 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS !/ COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
46 29 720 | ENS. RESSORT DE RAPPEL-CACHE VIS /' ADJUSTING SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
47 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT /' LOCK KNOB ASSEMBLY-RING
48 203 057 | VIS M4x105 /|  SCREW
49 29 545 | ENS. %2 POIGNEE GAUCHE+(CAPOT)+VIS+CACHE /" L HANDLE(COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
50 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE /' SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
57 29 544 | ENS. CACHE VIS /  CAP ASSEMBLY
52 102 941 | VIROLE MP 450 Combi /  FERRULE
53 102 958 | VENTILATEUR AIMANT /  VENTILATOR
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MP 450 Combi

Nomenclature / Parts List

haex | Piéce / Part Désignation | Descrption

54 102 728 | COURONNE DE CANALISATION /" AIRDUCT

55 102 741 | SUPPORT SELF /' SELF REST

56 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR /' VENTILATOR PIPE

57 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /" MOTOR BEARING ASSEMBLY

58 102 901 | CARTER ALUMINIUM / ALUMINIUM CASING

59 102 816 | MOYEU D’ENTRAINEMENT Combi !/ DRIVING HUB
A PLATINE / CIRCUIT BOARD

B CABLE D’ALIMENTATION /  POWER CORD

C ENSEMBLE INDUIT / INDUCED CIRCUIT

D CHARBON / BRUSH

E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES / ELECTRICAL WIRING

F ENS. BLOC MOTEUR COMPLET /' BLOCK MOTOR ASSEMBLY

M MOTEUR / MOTOR

Machine Voltage A B c D E F M

34110 230/50/1 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 29 648 302 006
34111 UK 240/50/1 29735 29711 29 508 503 059 29 550 29 650 302 006
34 112 Aust 240/50/1 29735 29712 29 508 503 059 29 550 29 651 302 006
34114 220/6011 | 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 29 652 302 006
34115 120/60/1 29723 29713 29 509 503 060 29 551 29 649 302 022
34 116 Suisse | 230/50/1 29735 29 806 29 508 503 059 29 550 29 808 302 006
34 117 Suéde | 230/50/1 29735 29 956 29 508 503 059 29 550 29 958 302 006
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|

ATTENTION :
Les piéces indicées "a" (ex : 4a) sont
spécifiques a la boite fouet métallique

CAUTION :
The parts with an "a" (e.i. 4a) are
belonging to the metallic gear box

Y
£ % W
3 5
4/4a
5
3

i

40
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MP 450 FW

Nomenclature / Parts List

naex | Piéce / Part Désjgnation | Descrption
7 103 957 | BOITE FOUET !/ WHIP BOX
2 29 647 | ENS. PIGNONS FW+BAGUE /' GEARS ASSEMBLY FW+RING
3 29 726 | ENS. ROULEMENT CACHE-VIS BOITE FOUET !/ BEARING-CAP SCREW WHIP BOX ASSEMBLY
4 29 553 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS PLASTIQUE ! PLASTIC UPPER BODY ASSEMBLY
4a 29 981 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS ALUMINIUM /' ALUMINIUM UPPER BODY ASSEMBLY
5 29 727 | ENS. JOINT TORIQUE @ 96,97x1,78-CACHE VIS !/ SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
6 29 728 | ENS. ANNEAU “E"-CACHE VIS /' “E” RING-CAP SCREW ASSEMBLY
7 29 729 | ENS. BILLE @ 5-CACHE VIS !/ BALL-CAP SCREW ASSEMBLY
2 29 730 | ENS. RONDELLE D'USURE FW-CACHE VIS !/ WEARING RING-CAP SCREW ASSEMBLY
9a 29 982 | ENS. FLASQUE+VIS+CACHE-VIS+BOITE COQUE ALU. !/ PLATE ASSEMB/SCREW/CAP SCREW/ALU BODY
70a 29 962 | ENS. JOINT TORIQUE 26x2 BOITE FOUET COQUE ALU. /  SEAL WHIP BOX ALU. BODY ASSEMBLY
77 29 554 | ENS. COQUE INF. PLASTIQUE /  PLASTIC LOWER BODY ASSEMBLY
77a 29 963 | ENS. COQUE INF. ALUMINIUM /" ALUMINIUM LOWER BODY ASSEMBLY
72 29 731 | ENS. JOINT A LEVRE (14-24-6)-CACHE VIS !/ SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
73 29 732 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS BOITE FOUET !/ 3X19 SCREW — CAP SCREW ASSEMBLY
74 29 734 | ENS. CACHE VIS BOITE FOUET /' LOWER BODY CAP-SCREW ASSEMBLY
75 102 880 | FOUET /[ WHIP
76 102 740 | EJECTEUR FOUET /' WHIP EJECTOR
77 102 813 | BRINS PLATS !/ FLAT STRANDS
78 29 547 | ENS. %2 POIGNEE DROITE /" RIGHT HANDLE ASSEMBLY
79 29 669 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS !/ CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
20 29 719 | ENS. BOUTON VARIATEUR EQU-CACHE VIS /" VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
27 29 718 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS /" SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
22 29 717 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS !/ CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
23 102 437 | GRILLE /' VENT COVER
24 102 897 | SUPPORT MURAL /' RACK
25 29 543 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT-CACHE VIS !/ SECU. KNOB-SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
26 29 721 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS /" COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
27 29 720 | ENS. RESSORT DE RAPPEL-CACHE VIS !/ ADJUSTING SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
28 29 542 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT /' LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
29 203 057 | VIS M4x105 /' SCREW
30 29 545 | ENS. %2 POIGNEE GAUCHE+(CAPOT)+VIS+CACHE /" L HANDLE(COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
37 29 733 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE / SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
32 29 544 | ENS. CACHE VIS !/ CAP ASSEMBLY
37 102 959 | VIROLE MP 450 FW /' FERRULE MP 450 FW
34 102 958 | VENTILATEUR AIMANT /' VENTILATOR
35 102 728 | COURONNE DE CANALISATION /' AIRDUCT
36 102 741 | SUPPORT SELF !/ SELF REST
37 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR /" VENTILATOR PIPE
38 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR /" MOTOR BEARING ASSEMBLY
39 102 901 | CARTER ALUMINIUM /" ALUMINIUM CASING
40 102 816 | MOYEU DENTRAINEMENT Combi /' DRIVING HUB
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MP 450 FW

Nomenclature / Parts List

A PLATINE /' CIRCUIT BOARD

B CABLE D’ALIMENTATION /' POWER CORD

C ENSEMBLE INDUIT /" INDUCED CIRCUIT

D CHARBON /' BRUSH

E ENSEMBLES FILS ELECTRIQUES /| ELECTRICAL WIRING

F ENS. BLOC MOTEUR COMPLET /' BLOCK MOTOR ASSEMBLY

M MOTEUR /' MOTOR

Machine Voltage A B C D E F M
34120 230/50/1 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 29 661 302 006
34121 UK 240/501 29735 29711 29 508 503 059 29 550 29 662 302 006
34 122 Aust 240/501 29735 29712 29 508 503 059 29 550 29 663 302 006
34124 220/60M1 29735 29 675 29 508 503 059 29 550 29 664 302 006
34125 120/60/1 29 723 29 713 29 509 503 060 29 551 29 666 302 022
34 126 Suisse| 230/50/1 29735 29 806 29 508 503 059 29 550 29 809 302 006
34 127 Suéde | 230/50/1 29735 29 956 29 508 503 059 29 550 29 959 302 006
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MP 350 - MP 450 - MP 550 - MP 600

SCHEMA ELECTRIQUE

ELECTRIC DIAGRAM

120V/60Hz - 220V/60Hz - 230V/50Hz - 240V/50Hz 1~
ELEKTRISCHES SCHALTBILD

148

I_PJ Francais English Deutsch P
A | Carter aluminium Aluminium housing | Aluminiumhaube
C | Unité de contréle Control unit Kontrolleinheit J3 |+
J1 J2 M | Moteur Motor Motor J1 J2
P | Pontde diodes Rectifier bridge Briicke diode ~ ~U
SWH1 | Interrupteur marche/arrét | On/off switch Betriebsschalter/Stopschalter J2 M
SW2 | Interrupteur marche/arrét | On/off switch Betriebsschalter/Stopschalter
Ja J3 @ | Protecteur thermique Thermal protector | Thermoschutz sl - J4 J3
Seulement sur modéles 120V/60Hz
UNIQUEMENT TOUS LES AUTRES K UNIQUEMENT TOUS LES AUTRES
MP 600 - 120V/60Hz [MODELES — — — — —4 Only on 120V/60Hz version MP 600 - 120V/60Hz [MODELES
ONLY OTHER MODELS Gibt es nur fiir den 120V/60Hz ONLY OTHER MODELS
MP 600 - 120V/60Hz MP 600 - 120V/60Hz
NUR ALLES ANDERES NUR ALLES ANDERES
MP 600 - 120V/60Hz [MODELL MP 600 - 120V/60Hz |MODELL
— — _vert_jaune /green-yellow/gun-geb _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ | o e e
r _| r
| .
L—_dc :m?é — ﬂ noir / black / schwarz | :
[ | Ij -—_ [’l] | |
r——+4° :H:] rouge / red / rot |
| ) | I — C
! o] —— e ' '
| @ 8 orange SW1 | |
5 0 2 VWY ) ~S
21 3| § |+ blanc / white / weiB U | I
ol e C |
cl &l = J2 |
31 5|3 <t—o | |
o <| o noir / black / schwarz |
| el |
£ el = noir / black / schwarz ] SW2 | |
o O 'g
L= noir / black / schwarz | J_
|
ALIMENTATION |
SUPPLY |
|
STROMVERSORGUNG |
|
|
|
|
® .
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MP 350 Combi - MP 450 Combi - MP 450 FW - MP 350 V.V. - MP 450 V.V.
120V/60Hz - 220V/60Hz - 230V/50Hz - 240V/50Hz 1~

ELECTRIC DIAGRAM SCHEMA ELECTRIQUE ELEKTRISCHES SCHALTBILD
A English Francais Deutsch
A Aluminium housing | Carter aluminium Aluminiumhaube
E C Control unit Unité de contréle Kontrolleinheit
/ JB | Jonction board Circuit de connection AnschlussKreilauf
/ M | Motor Moteur Motor
/ - _green-yellow / vert-jaune / grun-gelb P | Potentiometer Potentiometre Potentiometer
b SW1 | On/off switch Interrupteur marche/arrét | Betriebsschalter/Stopschalter
}/ VS | T Triac Triac Triac
| I VS | Velocity sensor Capteur de vitesse GeschwindigKeitfmesser
--{ | (1) Thermal protector Protecteur thermique Thermoschutz
I | L
’ _: Only on 120V version |
: JB P ( ---—-—-—--- { Seulement sur modéles 120V
’ - Gibt es nur fiir den 120V
. =K
I

| | LI B2

o= — - - : !
L . I green-yellow / vert-jaune / grun-gelb
— WOor-—=—fr—-—=—=-=-=-==-= =
. . |
Q blue / bleu/blau ' r
1| _white / blanc / weiB : :
O L] swO E ST | |
|
SUPPLY LNE E ggsﬁpg-éﬁllow/veﬂ-ja&!e::@l
- _r ;n_m_rr_n_ r_ n_ <
== ALIMENTATION L black / noe/ somwre =1L
= STROMVERSORGUNG blue / bleu / blau o
1 [ N White / blanc / weiB or 5 N
robot@coupe’ N° 407768 a Maj : 02/04
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